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La presente Invention concerne des chalumeaux en ma- 
tiere plastique utilises pour aspirer des liquides, de preference 
une boisson, hors d'un recipient fait d'un stratifie comprenant 
par exemple une matiere plastique presentant eventuellement un 
5 trou pre-estampe, ce trou £tant destine a Stre perfore par le cha- 
lumeau. 

Des recipients a jeter apres usage, en verre ou en me- 
tal, utilises comme contenants pour des boissons pretes a boire 
et conditioners en "portions" ont e"te recemment femplaces par des 

10 recipients flexibles en stratifie, ce stratifie^ e"tant fait par 
exemple d'une matiere plastique et/ou d'une feuille de papier ou 
d'une feuille mince d'aluminium ou encore d'une matiere analogue. 

Le contenu d'un tel recipient est consomme au moyen 
d'un chalumeau qui est enfonce* dans un trou, par exemple prd- 

15 estampe dans le stratif id, et qui penetre dans ce recipient, le 
trou, dans une forme d' execution type, ayant un diametre d' envi- 
ron 3 ou If mm. Au moment de la perforation, le chalumeau qui a 
presque le melae diametre exterieur que le trou perfore une eouche 
de matiere plastique restante non pre-estampee et/ou une feuille 

20 mince d' aluminium, apres quoi il est enfonce jusqu'au fond du re- 
cipient et le contenu de ce recipient peut e"tre aspire\ 

Ces recipients ont 1' inconvenient qu' apres la perfo- 
ration, la couche de matiere plastique du stratifie* s' a juste de 
maniere e"tanche autour du chalumeau cylindr i que -et, pour egaliser 

25 la pression dans le recipient, de l'air doit passer dans le chalu- 
meau et a travers le reste du contenu du recipient, lorsque 1' as- 
piration cesse. Ceci produit un bruit desagreable qui constitue 
un obstacle reel a 1' acceptation du recipient dans des occasions 
precises, telles que des assemblies, des conferences, etc. 

30 L' invention a pour but d'sliminer cet effet sonore 

ihdesirable en permettant a l'air de penetrer de maniere continue 
dans le recipient sans traverser le liquide. 

L' invention est caracterisee en ce que la surface peri- 
pherique du chalumeau est conformee de maniere a presenter un ou - 

35 plusieurs canaux entre le chalumeau et les bords du trou, af in de 
permettre a l'air de s'engouffrer dans le recipient a mesure que 
le liquide est aspire hors du recipient. La forme particuliere, 
an moins de la partie du chalumeau qui penetre dans le stratifie* 
dans une position prete k l'usage, peut e"tre definie par une ou 

hO plusieurs encoches, rainures, renflements ou conformations ou d£- 
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formations analogues modifiant la section habituellement 
ronde. Le chalumeau est fait d'une matiere plastique rigide. 
II est preferable de former le profil particulier permettant 
d'obtenir les canaux en extrudant le chalumeau en continu sous 
5 la forme d'un tube ou immediatement apres, avant de couper le 
tube aux longueurs requises. 

Dans vine forme d' execution preferee, une encoche est 
menage e dans la surface peripherique en extrudant le chalumeau de 
manier© qu'il presehte,tout autour de sa peripheric, une paroi d'une 
10 opaisseur approximativement egale, 1' encoche etant ronde en son mi- 
lieu, dans une vue en coupe du chalumeau, mais se raccordant a la sur- 
face circulaire du chalumeau par des ar§tes approximativement 
rectangulaires . On a constate qu'une encoche de ce type peut 
former un canal satisfaisant pour l'air, meme si les arStes de 
15 la couche de matiere plastique du stratifie* sont elastiquement 
. Vendues par la perforation et s'ajustent d'une maniere etanche 
autour du chalumeau cylindrique. Cependant, avec d'autres formes 
d' execution, aL est egalement possible d'eliminer completement une surface 
ou une arSte de contact etanche a l'air entre le chalumeau et le 
20 stratifie* du recipient, contact qui, autrement, est inevitable. 

L'invention sera decrite ci-apres, avec plus de de- 
tails, avec reference au dessin annexe dans lequel 

la Fig. 1 est une vue d'une forme d'execution d'un 
chalumeau conforme a 1' invent ion; 
2 5 la Pig. 2 est une vue d'une autre forme d' execution 

d'un chalumeau conforme a 1' invention; 

les Fig. 3 a 7 sont des vues en coupe diametrale 
differentes du chalumeau conforme a 1* invention, et 

la Fig. 8 illustre une longueur de matiere de chalu- 
30 meau ininterrompue, avant qu' elle ait 6U divis4e en des chalu- 
meaux distincts conformes a 1' invention. 

A titre d'exemple d'un recipient flexible avec lequel 
le chalumeau conforme a 1' invention peut §tre utilise^ on peut 
mentionner un recipient carre* du genre boite, contenant par 
35 exemple un jus de fruit. Un autre recipient de ce genre est 
le recipient pyramidal dont les faces laterales sont formees 
de triangles equilateraux. Ces types de recipient sont faits 
d'un stratifie en matiere plastique et/ou en papier avec une 
feuille mince d 'aluminium. Un stratifie type combine contient : 
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Polyethylene 
Papier 



Polyethylene 

Feuille mince d' aluminium 
Polyethylene 

Le recipient presente un 




trou pre-estampe qui doit 



etre perfore par un chalumeau. Apres perforation, la ou les 
couches restantes de matiere plastique et/ou les f euilles minces 
d 7 aluminium est ou sont traversees et le contenu peut §tre aspire 

10 au moyen d'un chalumeau 1 conforme h 1* invention • Le chalumeau 1 
est fabrique d'une maniere classique, en substance par extrusion 
d'une matiere plastique conv enablement rigide, comme du poly- 
styrene, du polychlorure de vinyle ou Tine matiere analogue. 
L* extrusion donne une matiere pour chalumeau qui peut §tre couple 

15 aux longueurs voulues. Pour permettre kl'air de penetrer a 1* in- 
ter! eur du Recipient, le chalumeau 1 presente, suivant 1 J invention, 
une rainure 2 ou un Svidement analogue. La rainure 2 peut etre 
axiale ou helicoi'dale comme sur la Fig, 2. La Fig. 3 est une 
vue en coupe du chalumeau represents sur les Fig. 1 et 2. La 

20* Fig. h est une vue en coupe d'un chalumeau conforme a 1* invention, 
ce chalumeau presentant deux rainures 2. La Fig. 5 est une vue 
en coupe transversale d*un chalumeau conforme a 1* invention, ce 
chalumeau presentant trois rainures 2. La Fig. 6 est une vue en 
coupe transversale d'un chalumeau conforme k 1' invention, la sec- 

25 tion du chalumeau, comme dans les formes d> execution decrites 
plus haut, n'etant pas ronde, l'ecart de rondeur etant represents 
dans ce cas-ci par un renflement ou une nervure 3. La nervure 3 
peut Stre axiale ou helicoi'dale. Comme dans les formes d' execu- 
tion dScrites plus haut, une ou plusieurs nervures peuvent €tre 

30 prevues et peuvent s'etendre axialement ou en helice sur 
toute la longueur du chalumeau. La Fig. 7 est une vue en 
coupe transversale d'une autre forme d'execution d'un chalumeau 
suivant 1* invention, la section obtenue etant ovale. Toutes les 
formes d'execution Ik 7 sont caract£ris£es en ce que, apres le 

35~ per cement du trou preperforS, on obtient un canal pour I'air, 
soit instantanement, soit apres avoir tourn4 le chalumeau, entre 
les parois du trou et une section de la surface peripherique du 
chalumeau. L'air pen&tre par ce canal directement dans le 1 reci- 
pient et l'effet sonore dSfavorable mentionne plus haut est sup- 
1*0 prime. 
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La fig. 8 est une vue d'une autre forme d'execution de 
1. invention. Le chalumeau 1 est fabrique par extrusion continue 
et des encochea 2 de longueur axiale limitee sont pratiquees a des 
distances regulieres le long du chalumeau. Les encoches 2 sont for- 
5 nees par exemple par traitement thermique. La matiere est alors 
sectionnee pour separer les chalumeaux. Sur la Fig. 8, la matiere 
pent Stre coupee de maniere qu'une encoche 2 soit formee a mx- 
distance entre les extremes du chalumeau. Si la dxstance A - B 
correspond a la profondeur du recipient, c>est-a-dire que, sx la 
10 distance entre deux encoches successes 2 correspond au double 
de la profondeur du recipient, 1' encoche 2 est situee dans 1 ou- 
verture perforee dans la parol du stratifie lorsque le chalumeau 
est enfonce jusqu'au fond du recipient. II est a noter que dans 
ce cas, 1'extremite A ou 1'extremite C du chalumeau pent etre 
15 enfoncee en premier lieu dans le recipient , 1' encoche 2 est a tout 
aoment situee dans 1'ouverture perforee. Naturellement, on pent 
choisir d'autres systemes de division que ceux decrxts cx-dessus. 
A titre d> exemple, 11 n> est pas necessaire de ne prevoxr qu un 
seul secteur encoche par chalumeau, mais au contraire le nombre 
20 de secteurs encoches pent etre accru. De plus, 1'xnventxon n'est 
pas limitee k un chalumeau symetrique. une configuration symetrx- 
que est evidemment preferable, par ce que, dans ce cas, on pent 
introduire n'importe quelle extremite du chalumeau en premier 

lieu dans le recipient. 
o< Bien entendu, 1' invention n'est en aucune manxere limx- 

tee aux details d' execution decrxts auxquels de nombreux change- 
m ents et modifications peuvent etre apportes sans sortlr de son 
cadre • 
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REYENDI C AT I ONS 

1. - Chalumeau pour aspirer du liquide, de preference 
une boisson, hors d'un recipient fait d'un stratifie contenant au 
moins une couche de matiere plastique et comportant une ou plu- 

5 sieurs couches qui doivent Stre perforees par insertion du cha- 
lumeau, le chalumeau comprenant une matiere plastique rigide et 
etant fabrique par extrusion, earacterisd en ce que la surface 
pe>ipherique externe du chalumeau a une forme, au moins dans sa 
par tie qui penetre dans le stratifiS dans une position prSte a 
10 1 'usage, telle qu'un ou plusieurs canaux soient formes entre le 
chalumeau et les bords du trou du stratify, canaux permettant a 
de 1'air de penetrer dans le recipient. 

2. - Chalumeau suivant la revendication 1, caracterise 
en ce qu'il est pourvu d'une ou de plusieurs rainures destinies a 

15 former des canaux. 

3. - Chalumeau suivant la revendication 2, caracterise 
en ce que les rainures s'^tendent sur toute la longueur du cha- 
lumeau. 

*f.- Chalumeau suivant la revendication 3, caracterise 
20 en ce que les rainures sont obtenues en extrudant le chalumeau 
dont la parol accuse une epaisseur approximativement egale. 

5»- Chalumeau suivant I'une quelconque des rev endi ca- 
tions 2 a If, caracterise" en ce qu'une ou plusieurs rainures sont 
disposees en helice autour de la surface peripherique du .chalu- 
25 meau. 

6.- Chalumeau suivant la revendication 1 ou 2, carac- 
terise" en ce que les rainures ou les deformations analogues du 
chalumeau ont une longueur axiale limitee. 

7-- Chalumeau suivant la revendication 6, caracterise" 
30 en ce qu'une encoche ou une deformation analogue est prdvue a la 
moitie de la longueur du chalumeau. 



